RON

CANTEADORAS MONOLATERALES
AUTOMATICAS
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LA SOLUCION IDEAL PARA
AMPLIAR LA PRODUCCION

EL MERCADO EXIGE

un cambio en los procesos de produccion que
permita aceptar el mayor nimero de pedidos
posible. Todo ello manteniendo altos niveles
de calidad, la personalizacion de los productos
manufacturados, con plazos de entrega redu-
cidos y seguros y satisfaciendo las exigencias
de los arquitectos mas creativos.

BIESSE RESPONDE

con soluciones tecnoldgicas que revalorizany
respaldan la habilidad técnica y el conocimien-
to de los procesos y los materiales. Akron 1400
es la gama de canteadoras monolaterales para
la aplicacion de cantos en rollo y tiras. Unida-
des compactas disefiadas para simplificar las
operaciones de puesta a punto, disponibles en
configuraciones segun las exigencias de cada
trabajo.
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AKRON 1400

” FABRICADA SEGUN LAS NECESIDADES
DE MECANIZADO

” TECNOLOGIA DE ULTIMA GENERACION
PARA OBTENER ALTAS PRESTACIONES

” ACABADO PERFECTO DE CUALQUIER TIPO
DE MECANIZADO

” MAXIMA CALIDAD DEL PRODUCTO
ACABADO.



LA BASE
DE LA CALIDAD

La estructura de la maquina es sumamente sélida
y rigida, habiéndose disenado con las herramientas
mas modernas de calculo y diseno.

La bancada monolitica ofrece una gran
estabilidad, permitiendo a la maquina
trabajar en varios turnos de trabajo,
manteniendo un alto nivel de calidad.

v

Las solidas columnas que se fijan direc-
tamente en la bancada, absorben todas
las vibraciones que se producen durante
el mecanizado.

El Presor de correa, estandar de serie en
la Akron 1400, permite al tablero pasar
sobre la cinta garantizando una presion
uniforme ideal hasta para los revesti-
mientos mas delicados (opcional).



AKRON 1400

TECNOLOGIA DE ULTIMA
GENERACION PARA OBTENER
ALTAS PRESTACIONES

Acabado perfecto gracias a la unidad rectificadora de 2 mo-

tores con accionamiento automatico.

Un equipo dedicado a Investigacion
y Desarrollo disena soluciones de
ultima generacion para satisfacer la
demanda del mercado y para ofrecer
una tecnologia de vanguardia, fiable
y de gran calidad.

MECHATRONICS

Rotax

electrospindle

Akron monta de serie en todas las maquinas solo electroman-
driles de la serie exclusiva Rotax. Se trata de electromandriles
de altisima calidad, disefiados y realizados por HSD, empresa
lider en el sector, que garantizan potencias elevadas, dimen-
siones compactas y altisimos niveles de calidad de acabado.

v

El dispositivo Autoset para Rectificadora, para el centrado
automatico de la herramienta con respecto al panel, mejora
la calidad y reduce el tiempo de configuracion.



APLICACION DE CANTOS
DE CUALQUIER DIMENSION

Unidad encoladora para la aplicacién automatica de cantos  Dispositivo para la configuracion automatica de la unidad en
enrolloy tirasde 0,4 a 12 mm. funcion del espesor del canto (opcional).

Cargador automatico mono rotor que permite cambiar rapidamente el canto sin necesidad de abrir las cabinas.
Sensor Optico para detectar el posicionamiento correcto de la placa (opcional).



Calderin de cola

El calderin de cola dispone de un sistema de pre-copia para
que el rodillo no entre en contacto directo con el panel, prote-
giendo la calidad del panel mecanizado y permitiendo aplicar
de forma constante la cola sin que se desgaste el calderin.

Prefundidor para cola EVA.

Solucion para responder a todas las ne-
cesidades prioritarias de mecanizado.

» mayor cantidad de cola disponible

» facil control del nivel de la cola.

AKRON 1400

Nueva portabroca cola especial para utilizar EVA y PUR

PUR en granulos

¥ Un solo portabroca capaz de trabajar tanto EVA como

¥ Alta flexibilidad gracias al sistema de vaciado automatico
de cola desde abajo

¥ Ciclo de limpieza del rodillo automatico en funcion de la

longitud del panel

Prefusor Top Melt TM10

Nuevo sistema de fusion de la cola de

poliuretano desde arriba.

» Uso muy flexible gracias a los
cartuchos pequefios.

» Cola PUR bajo pedido en funcion
de la cantidad de cola utilizada-

» Sistema hermético para una larga
conservacion de la cola.

Prefusor gPoD con funcionamiento
‘PUR on demand" para cola de poliure-
tano, para responder a las necesidades
de mecanizado mas complejas, gracias
a su elevada capacidad de fusion.



CANTEADO INVISIBLE

Ningin empalme, ningun hilo de cola, perfecta
armonia con el tablero.

Air Force System, disponible en las canteadoras Biesse,
aprovecha el principio fisico de la conveccion. Gracias a
un sistema de aire caliente comprimido, el canto se une
perfectamente al tablero, de modo que se garantiza la
resistencia al agua y al calor y una excelente calidad de
acabado estético que dura a lo largo del tiempo.






MAXIMA PRECISION
DE MECANIZADO

Calidad y precision de corte gracias al retestador
para eliminar los sobrantes de canto superior e infe-
rior del tablero. 2 versiones disponibles en funcién
de las necesidades de mecanizado.

IN801

Excelente absorcion de las vibraciones
gracias al retestador con manipulacion
sobre doble guia THK.

El grupo IN801 incluye de serie:

» sistema de aspiracion dinamico
que sigue el desplazamiento
de las hojas,

» inclinacién automatica de las hojas,

» sistema de copia idoneo para
procesar orificios de bisagra.

10



AKRON 1400

Akron 1400 ofrece soluciones
personalizadas que permiten reducir el
tiempo de configuracion y elaboracion.

El Rebordeador Superpuesto reduce los sobrantes de canto
en la parte superior e inferior del tablero. Garantiza el acabado
del bloque en una sola pasada.

Duo System es un dispositivo para el cambio automatico en-
tre la funcion de desbaste y acabado.

v

Grupo Espigador para el recorte del canto, dotado de 2 mo-
tores de alta frecuencia y copiadores verticales / horizontales
con disco giratorio.

Herramientas multiperfil para varios ti-
pos de canto.

11



SER
VO
EJES

CARACTER DE CALIDAD

Calidad del producto sin precedentes y reduccion
del tiempo de mecanizado gracias a soluciones
tecnologicas creadas para ayudar en el trabajo
diario.

Los ejes automaticos de la unidad de trabajo poseen
un sistema de lectura que permite que la maquina
sepa en cualguier momento si la configuracion

es correcta. Estan dotados de motores con una
tolerancia de colocacion de /100 mm para permitir
la maxima precision de mecanizado. Las dimensiones
reducidas amplian notablemente el rango de
aplicacion. El tiempo de transicion se reduce

hasta un 75 %.
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ACABADO PERFECTO
DE CUALQUIER TIPO
DE MECANIZADO

Velocidad maxima de trabajo
18 m/min

La estacion redondeadora
multifuncion con dos motores
permite aplicar un acanalado
también en las partes superior
e inferior del panel, ademas de
en el frente y el anverso.

Guias lineales para movimientos de precision y alto nivel de ca-
lidad.



AKRON 1400

v

El rascador de cantos elimina las im-
perfecciones derivadas de los mecani-
zados anteriores en la parte superior e
inferior del borde.

Los ejes del rascador de cantos garan-
tizan el posicionamiento automatico en
posiciones infinitas en funcién del espe-
sor del canto (opcional).

4

La unidad fresadora, inclinable de O
a 90°, permite realizar el ranurado vy el
fresado en la superficie inferior o lateral
del panel.

15
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RESULTADO MAXIMO
DEL PRODUCTO ACABADO

Unidad de cepillos para la lim-  Secador para la reactivacion del
pieza y el pulido del canto y del  color de los cantos.
panel.

El Rascador de Cola para retirar el sobrante decola  Alta calidad incluso con paneles y cantos High Gloss con pelicula de pro-
en las partes superior e inferior del panel es el Unico  teccion.

del mercado dotado de 4 cilindros neumaticos para

conseguir una alta calidad de acabado.



LA TECNOLOGIA
AL SERVICIO DEL USUARIO

AKRON 1400

v

Estadistica Avanzada para la

monitorizacion de la productividad:

¥ Diversos tipos de graficos
disponibles para entender y mejorar
las prestaciones de la bordadora

¥ Subdivision de las estadisticas
de produccioén en base al lote o al
intervalo temporal

¥ Aplicacion movil para estar siempre
en contacto con el estado de la
maquina.

v

Nuevo control SMART TOUCH

Una programacion inmediata al alcan-
ce de todos gracias al panel de control
tactil.

¥ Facil gestion y uso del programa.
¥ Rapido paso un mecanizado y otro.

¥ Gestion inteligente del idioma.



SOPHIA ES LA PLATAFORMA IOT DE BIESSE QUE OFRECE
A SUS CLIENTES UNA AMPLIA GAMA DE SERVICIOS PARA
SIMPLIFICAR Y RACIONALIZAR LA GESTION DEL TRABAJO.

SE BASA EN LA POSIBILIDAD DE ENVIAR DATOS E )
INFORMACION EN TIEMPO REAL SOBRE LAS TECNOLOGIAS
QUE SE UTILIZAN PARA OPTIMIZAR LAS PRESTACIONES

Y LA PRODUCTIVIDAD DE LAS MAQUINAS O DE LAS
INSTALACIONES. SE COMPONE DE DOS AREAS: IOT Y PARTS.
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Conla App 1O T se puede disfrutar de la maxima visibilidad de las prestaciones
especificas de las maquinas mediante la diagnosis remota, el analisis de la
inactividad de la maquina y la prevencién de averias.

PARTS es el nuevo portal web de Piezas de repuesto que permite navegar
dentro de una cuenta personalizada, con toda la informacién sobre las compras
que se efectuan, utilizar directamente un carrito de compras para las piezas

de repuesto y supervisar su proceso.

_ >
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Coordinacion directa e inmediata entre los departamentos Service y Parts para
atender las solicitudes de intervencién. Soporte a clientes clave con personal
de Biesse dedicado en nuestra sede o en las instalaciones del cliente.

BIESSE SERVICE

¥ Instalacion y puesta en marcha
de las maquinas y los equipos.

¥ Training center para la formacion
de los técnicos de campo de Biesse, filiales,

distribuidores y directamente de los clientes.

¥ Revisiones, actualizaciones, reparaciones
y mantenimiento.

¥ Diagnostico y solucion de problemas
de forma remota.

» Actualizacion del software.

500

técnicos de campo de Biesse en el mundo.

50

técnicos de Biesse en el servicio de teleasistencia.

550

técnicos de los Distribuidores certificados.

120

cursos de formacién multilingiies cada ano.



Z BIESSE

El Grupo Biesse promueve, entabla y desarrolla relaciones directas y constructivas con el cliente para enten-
der sus necesidades, mejorar los productos y servicios de posventa a través de dos areas especiales: Biesse

Service y Biesse Parts.

Dispone de una red global y un equipo altamente especializado que proporciona en cualquier parte del mundo
servicios de asistencia y piezas de repuesto para las maquinas y componentes in situ y online todos los dias,

a cualquier hora

BIESSE PARTS

¥ Piezas de recambio originales de Biesse
y kits de recambios personalizados segun
el modelo de maquina.

¥ Ayuda para identificacion de los recambios.

¥ Oficinas de las compafias de transporte DHL,
UPS'y GLS ubicadas dentro del almacén de
recambios de Biesse, que efectlan varias
recogidas al dia.

¥ Plazos de envio optimizados gracias
a su extensa red de distribucion
internacional con almacenes
deslocalizados y automaticos.

o)
92%
de pedidos con parada de maquina enviados
en menos de 24 horas.

96%

de pedidos enviados antes de la fecha prometida.

100

personas encargadas de los recambios
en el mundo.

500

pedidos gestionados al dia.

21
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DATOS TECNICOS

AKRON 1400 L L1

Akron 1430 mm 4550 4390
Akron 1435 mm 5160 5000
Akron 1440 mm 5610 5450
Akron 1445 mm 6040 5880

Velocidad
Altura de panel min/max e-------- hasta 18 m/min

10-60 MM ---eee-

Espesor de borde min/max

04-12mm /R

HAY NUMEROSAS UNIDADES CON LAS QUE CONFIGURAR LA MAQUINA EN
FUNCION DE LAS NECESIDADES DE MECANIZADO

= e 7 9 5 D

Unidad rectificadora Unidad encoladora Encabezador Rebordeador Espigador Redondeador

®* vV FOn

Rascador de canto Unidad Fresadora Rascador de Cola Cepillos Secador

Los datos técnicos y las ilustraciones no son vinculantes. Algunas imagenes pueden reproducir maquinas equipadas con accesorios opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de realizar
cualquier modificacion sin necesidad de previo aviso.

Nivel de presion sonora ponderado A (LpA) en fase de mecanizado, en el puesto del operario en la maquina con bombas de paletas Lpa=86 dB(A) Lwa=106 dB(A) Nivel de presion sonora
ponderado A (LpA) en el puesto del operario y nivel de potencia sonora (LwA) en fase de mecanizado en la maquina con bombas de levas LpA=86 dB(A) LwA=106 dB(A) Incertidumbre
de medida K 4 dB(A)

La medicién se ha realizado en conformidad con la norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (potencia sonora) y UNI EN ISO 11202: 2009 (presion sonora en el puesto de trabajo del
operario) con el paso de los paneles. Los valores de ruido indicados son niveles de emision y no representan necesariamente niveles operativos seguros. No obstante exista una relacion entre
los niveles de emisién y los niveles de exposicion, los valores de emision no se pueden utilizar como valores totalmente fiables para establecer si hace falta o no tomar medidas de precaucion
adicionales. Los factores que determinan el nivel de exposicion al que estd sometido el trabajador incluyen el tiempo de exposicion, las caracteristicas del local de trabajo, otras fuentes de polvo
y ruido, etc,, es decir el nimero de maquinas y de otros procesos adyacentes. En cualquier caso, esta informacion permitira al usuario de la maquina poder evaluar mejor el peligro y el riesgo.



lIVE <
THE EXPE

Tecnologias interconectadas y
servicios avanzados que maximizan
la eficiencia y la productividad, que
generan una nueva experiencia al
servicio del cliente.

VIVA LA EXPERIENCIA
DEL GRUPO BIESSE EN
NUESTROS CAMPUS
ALREDEDOR DEL MUNDO.

Z BIESSEGROUP
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